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@ Allgemeintoleranz] Oberfldche: -
h
® DIN 150 2768-1 %%??
® Werkstoff: Zapp Precision Metals GmbH
@ FERD. WAGNER PROFILE
© Datum: Name: | Benennung:
®| 2007 [24.09.13] K.S. |Bsarbeitet: | 16.11.10 | K.S. :
e Profil

@] 1967 |16.11.10] K.S. |ceprift: 16.11.10 | D.K.
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt

Fldche: MaBstab:

150 2 @501 Zeichnungsnr.: 0617 / S SL 1/1

’ m : 0617_S_54

Ers. d. Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |[Material- Nr.:
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