Prufpunkt fiur
die Hdrtemessung
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@ Allgemeintoleranz| Oberf ldche:
h
® DIN 150 2768-1 FERD. WAGNER
@ Werkstoff: Pforzheim
© Datum: Name: |Benennung:
® Bearbsitet: | 14.09.07 | K.S. :
- Profil
@] 1925  14.09.07| K.S. |seproft: 14.09.07 | D.K.
ldx| And.-Nr. | Datum | Name |KUndenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer : Blatt
Fldche: MaBstab:
- 2 50.1 Zeichnungsnr.: 0516 1/1
’L mm . 0516
Erstverwendung: Ersatz fiir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
1 2 3 4




