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Werkstoff 400 Sperzifikationen
o zdhlt zu den Nickel-Kupfer-Legierungen mit
. . . DIN-Kurzzeichen NiCu30Fe
giinstigen mechanischen und .
. . . Werkstoff-N 2.4360
korrosionschemischen Eigenschaften. Der Werkstoff erstoTummer
. . . . eps . . VdTUV-Werkstoffblatt 263
weist eine gute Festigkeit und Zdhigkeit auf und ist erkstotibla
im Druckbehailterbau bis zu einer UNS N04400
Betriebstemperatur von 425 °C zugelassen. DIN 1;;‘5‘3 17750, 17751, 17752, 17783,
o zel'gt. gute Bestandlg.;.kelt in F{usssaure, nicht ASTM B 127, B 163, B 164, B 165, B 564
Oﬁd;f?ren'den Verd‘{nnltlen Sduren, Laugen und ASME SB 127, SB 163, SB 164, SB 165, SB 564
Za z osuflggn' orgamficcilll Sagﬁn und trOCkefIflen SAE AMS 4675, AMS 4544, AMS 7233
asen wie Sauer-stoff, Chlor, Chlorwasserstoff,
R . K BS 3072/NA13, 3073/NA13, 3074 /NA13,
Schwefeloxid und Kohlendioxid. Die 3075/NA13
ausscheidungshédrtbare Variante, der Werkstoff K-
500, sorgt zudem fiir hohe Festigkeit bei
vergleichbaren Lieferformen
Korrosionsbestédndigkeitseigenschaften.
.. . . . . Blech warm- oder kaltgewalzt, warmebehandelt,
o bewihrt sich insbesondere im stromenden gebeizt oder entzundert
Meerwasser, wobei die Korrosionsbestédndigkeit Platten warmgewalzt, warmebehandelt,
gegeniiber Meerwasser in der Spritzwasserzone von gebeizt oder entzundert
Bedeutung ist. Ein wesentlicher Vorteil fiir die Band warm- oder kaltgewalzt, wirmebehandelt,
Anwendung von Werk-stoff 400 ist seine gebeizt oder entzundert
Eigenschaft, weitgehend unempfindlich gegen Rohr nahtlos oder langsnahtgeschweibt,
& X & . 'p L & g wérmebehandelt, gebeizt oder entzundert
Spannungsrisskorrosion zu sein. Bei Ein-wirkung -
. i i . Stab warmgewalzt oder geschmiedet,
von oxidierend wirkenden Bestandteilen wie Eisen- kaltgezogen, wirmebehandelt,
oder Kupfersalzen ist der Einsatz dieses Werk-stoffes gebeizt oder entzundert
nicht zu empfehlen. Draht gewalzt oder gezogen, warmebehandelt,
gebeizt oder entzundert
Schmiedestiick warmebehandelt, auf Wunsch bearbeitet
SchweiBzusatz- SchweiBstab, Drahtelektrode,
werkstoff umhiillte Stabelektrode

Bengtigen Sie andere Lieferformen oder Ausflihrungen? Wir freuen uns auf Ihren Anruf.

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen, jedoch ohne Gewahr. Empfehlungen tber
die Verwendbarkeit von Werkstoffen bzw. von Erzeugnissen dienen der Beschreibung
und bediirfen stets gesonderter partnerschaftlicher Vereinbarungen.
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Anwendung
Offshoretechnik, z. B. Kondensatoren,
Rohrleitungen, Plattierungen und Armaturen
Anlagen der chemischen und petrochemischen
Verfahrenstechnik, z. B. Zentrifugen in einer
Salzaufbereitungsanlage
Anlagen und Bauteile von Schiffen, z. B. Ventile,
Feuerloschsysteme, Pumpen uns Schiffsschrauben-
wellen
Energietechnik, z. B. Rohrleitungen, Hochdruck-,
Speisewassererhitzer und -kiihler
Umwelttechnik, z. B. Eindampfanlagen und
Kristallisatoren in der Abwassertechnik

Verarbeitungshinweise

Werkstoff 400 ist kalt und warm umformbar. Die Warm-
umformtemperatur betrégt fiir Umformgrade > 5 %

1200 bis 1000 °C, fiir Umformgrade < 5 % 1000 bis 800 °C.
Nach Kaltumformen mit Umformgraden > 5% ist ein
Spannungsarmglithen oder Weichglithen und nach dem
Warmumformen ein Weichgliithen erforderlich. Die
schwefelfreie Ofenatmosphére kann leicht reduzierend
oder neutral eingestellt sein. Falls Schwefelfreiheit nicht
gewdhrleistet werden kann, ist schwach oxidierend zu
glithen. Pendeln zwischen oxidierenden und reduzieren-
den Bedingungen ist zu vermeiden.

Warmebehandlung

Weichgliithen: 800 — 900 °C
Spannungsarmgliihen: 550 — 650 °C
Dauer je nach Halbzeugdicke.
Abkiihlen: Luft

SchweiBen

Werkstoff 400 wird bevorzugt artgleich nach den
Schutzgasschweillverfahren WIG und MIG sowie dem
LichtbogenschmelzschweilSverfahren geschweil3t. Durch
die Neigung zur Heirissempfindlichkeit sollten die
Halbzeuge im spannungsrissfreien, metallisch blanken
und schmutzfreien Zustand verarbeitet werden. Beim
Schweilen muss auf ein geringes Warmeeinbringen
geachtet werden. Vorwdrmen oder Warmenachbehan-
deln ist in der Regel nicht erforderlich.

Chemische Zusammensetzung*

c Si Mn S
Max. 0,16 0,50 2,00 0,020

Cu Fe Al Ni
Min. 28,0 1,00 - 63,00
Max. 34,0 2,50 0,50 -

* Gewichtsprozent

Physikalische Eigenschaften

Schmelzbereich 1300-1350 [°C]

Dichte* 8830 [kg - m?]
Elastizitatsmodul* 188 [GPa]
(Richtwert)

Spezifische Warme* 430[) - kg'- K1
Warmeleitfahigkeit* 21,5 [W-m'- K
Warmeausdehnungs- 13,0 x 107 [K]

beiwert 20 - 95°C

Spezifischer elektr.
Widerstand*

0,48 [Q-mm2-m]

* bei Raumtemperatur

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur

Halbzeugform Blech Blech
weichgegliht spannungsarm-
gegliht
Rp 0,2 min [MPa] 175 400
Rm [MPa] 450-600 580-780
Anmin [%] 30 18

Mechanische Eigenschaften bei erhhten Temperaturen*

Halbzeugform Festigkeits- Temperatur °C

kennwert 100 200 300 400
Blech < 50 mm Dicke Rpo,2 [MPa] 150 135 130 130
Rohr < 25 mm Dicke, Rm [MPa] 420 390 380 370

weichgegliiht

* Mindestwerte

SchweiBzusatzwerkstoffe

DIN EN I1SO Legierungs-
Siehe auch weiter unter: kurzzeichen
https://www.zapp.com/werkstoffe /hochleistungswerkstoffe-ni-co- Stab (WIG) 18274 Ni 4060
ti Draht (MIG) 18274 Ni 4060
Umhiillte Stab- 14172 Ni 4060
elektrode (E-Hand)
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Gerne geben wir Ihnen Auskiinfte und Hinweise zur Be- und Verarbeitung und zur
Wahl des geeigneten SchweiBzusatzwerkstoffes. Bitte rufen Sie uns an.
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Weitere Informationen zu unseren Produkten und Standorten
erhalten Sie in unserer Imagebroschiire sowie auf unserer Homepage
unter www.zapp.com

Die in diesen Datenblattern enthaltenen Angaben, Abbildungen,
Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie sonstigen Daten
dienen lediglich der Beschreibung unserer Produkte und sind un-
verbindliche Durchschnittswerte. Sie stellen keine Beschaffenheits-
angabe dar und begriinden keine Beschaffenheits- oder Haltbarkeits-
garantie. Die dargestellten Anwendungen dienen ausschlieBlich der
lllustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe
weder als Beschaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten.
Dies kann eine eingehende Beratung zur Auswahl unserer Produkte
und zu deren Einsatz fiir eine konkrete Anwendung nicht ersetzen.
Diese Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst.

Stand: Januar 2022
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