PRECISION WIRE
PROFILE FUR Neu seit 1701
MUSIKINSTRUMENTE Zapp Precision Wire, Inc.




Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
© i0,0S@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
®
@ Datum: Name: |Benennung:
©| 1984  [02.02.12) K.S. |Bearbeitet: | 21.06.02 | K.0. P £l
®| 1843  |20.02.04] K.S. |Gepruft: 21.06.02 | D.K. ror|
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBs tab:
340 2 201 Zeichnungsnr.: 9662 1/1
9662
Erstverwendung: Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
®) 10,05@ Ferd. Wagner GmbH ==
©) Werkstoff: Pforzheim %
®
@ Datum: Name: |Benennung:
@| 1984  02.02.12 K.S. [Bearbeitet: | 21.06.02 | K.O. ,
©| 18L3 |20.02.04 K.S. [Geprift: 21.06.02 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
3,93 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9665 1/1
9665
Erstverwendung: Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
@ Werkstoff: Pforzheim %
®
@ Datum: Name: |Benennung:
@| 1984  02.02.12 K.S. [Bearbeitet: | 18.01.04 | K.S. ,
©| 1843  [19.02.04] K.S. |ceprift: 18.01.04 D.K. PI'Of | l
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
227 2 201 Zeichnungsnr.: 9666 1/1
9666
Erstverwendung: Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® i0,0S@ Ferd. Wagner GmbH %
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name: | Benennung:
®| 1984 [02.02.12] K.S. [Bearbeitet: | 20.02.04 | k.s. ,
@] 1843  |20.02.04] K.S. [cepruft: 20.02.04 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 967" 1 1
Zeichnungsnr.: /
2 .
3,80 m” [ 20:1 |gg71
Erstverwendung: Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
1
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FreimaBtoleranz: | Oberfldche:

+0,05(D)

Ferd. Wagner GmbH

©)
% Werkstoff: Pforzheim
@
© Datum: Name: | Benennung:
®| 1984  02.02.12 K.S. [Bearbeitet: | 18.01.04 | K.S. Profil
@] 1843  |20.02.04 K.S. |ceprift: 18.01.04 | D.K. rori
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
2,75 2 20" 1 Zeichnungsnr.: 9672 1/1
9672
Erstverwendung: Ersatz fir Zeichnung gleicher Nr. |Ers. d.
1

2

3




1 2 S 4

Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
=0, Ferd. Wagner GmbH
*0,05 %
® Werkstoff: Pforzheim %
@)
() Datum: Name: | Benennung:
®| 1984  [02.02.12) K.S. [Bearbeitet: | 26.04.01 | K.0. :
@] 1843 120.02.04] K.S. |ceprift: 26.04.01 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
3 97 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9673 1/1
P o0 ‘ 9673
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® i0,0S@ Ferd. Wagner GmbH ==
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name Benennung:
1984  102.02.12| K.S. |Bearbeitet: | 06.06.02 K.O. .
% 1843  |20.02.04| K.S. |Geprift: 06.06.02 D.K. PFOf I l
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
317 .2 20 1 Zeichnungsnr.: 9675 1/1
’ ) 9675
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® i0,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
© Datum: Name: |Benennung:
®| 1984  02.02.12 K.S. [Bearbeitet: | 17.09.02 | K.O. Profil
@] 1843  120.02.04] K.S. |ceprift: 17.09.02 | D.K. 0Tl
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
Zeichnungsnr.: 1/1
2,45 m?|  20:1 9676
9676
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® 10,05© Ferd. Wagner GmbH =9
@ Werkstoff: Pforzheim %
©| 1984 02.02.12| K.S. Datum: Name: |Benennung: @
®| 1941  [12.06.08] K.S. |Bearbeitet: | 10.06.02 | K.O. P £
@| 1843  |20.02.04] K.S. |eepruft: 10.06.02 | D.K. rofri
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
139 .2 20" 1 Zeichnungsnr.: 9677 1/1
poY ‘ 9677
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH ==
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name: |Benennung:
Bearbeitet: 18.11.04 K.S. '

% 1984 02.02.12| K.S. |Gepriift: 18.11.04 B.E. PrOf I l
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt

Fldche: MaBstab:

4,00 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9684 1/1

' ) 968L
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
@
() Datum: Name: | Benennung:
®| 1985 [06.02.12] K.S. |Bearbeitet: | 02.12.04 K.S. P f ' l
@] 1984  [30.01.12] K.S. [seprift: 02.12.04 | D.K. ror|
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
4,25 .2 20 1 Zeichnungsnr.: 9685 1/1
9685
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2
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Pruofpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
® Werkstoff: Pforzheim %
@
© Datum: Name: | Benennung:
®| 1984 [03.02.12) K.S. [Bearbeitet: | 14.01.05 | K.S. :
(@] 1886  |30.03.06| K.S. [cepruft: 14.01.05 | D.K Profil
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 9686 1 1
Zeichnungsnr.: /
2 .
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die
Hdrtemessung
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FreimaBtoleranz: | Oberfldche:

0,05 (@)

Ferd. Wagner GmbH

©)
% Werkstoff: Pforzheim
@
() Datum: Name: |Benennung:
Bearbeitet: 25,10.05 K.S. '

% 1984 |03.02.12] K.S. |Geprift: 25.10.05 D.K. PFOf | l
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt

Fldche: MaBstab:

320 o2 20 1 Zeichnungsnr.: 9694 1/1

' ) 9694
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
@
© Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 09.05.06 K.S. '
@] 1984  03.02.12] K.S. |ceprift: 09.05.06 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 970 1 1
. Zeichnungsnr.: L /
3,56 m” | 20:1 |g70,
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
% Werkstoff: Pforzheim %
© Datum: Name: | Benennung:
(:) Bearbeitet: 11.07.06 K.S. '
@] 1984  03.02.12] K.S. |ceprift: 11.07.06 B.E. PFOfI l

Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBs tab:
221 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9706 1/1
' ) 9706
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2 S
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name: | Benennung:
®| 1984 03.02.12) K.S. [Bearbeitet: | 17.01.07 | K.S. :
@] 1946  102.12.08] K.S. |cepruft: 17.01.07 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
Zeichnungsnr.: 9709 1/1
2 .
2,76 i | 2001 [g709
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® *0,05 Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim % g =
@
© Datum: Name: |Benennung:
@ Bearbeitet: 21.05.08 K.S. '
@] 1984 |03.02.12] K.S. [ceprift: 21.05.08 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 9733
Zeichnungsnr.: 1/1
2 .
3,32 m’ | 2001 |g743
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.

1 2 3 4



1
Profpunkt fur
die Hdartemessung @
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 19.08.08 K.S. '
@] 1984 103.02.12] K.S. |ceprift: 19.08.08 | D.K. Profile
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 9740 1 1
. Zeichnungsnr.: /
1,88 m? | 20:1 97,0
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
@)
© Datum: Name: | Benennung:
®
@

Bearbeitet: 10.12.08 K.S. .
10.12.08 | D.K. Profil

1984  103.02.12] K.S. |Gepriift:
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
312 20 1 Zeichnungsnr.: 9748 1/1
’ ) 97L8
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2 S
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
@
© Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 10.12.08 K.S. P f ' l
@ 1984  |03.02.12] K.S. [ceprift: 10.12.08 | D.K. rort
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
) 68 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9749 1/1
' m ) 9749
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2 3




Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
@
© Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 03.02.09 K.S. '
@] 1984 03.02.12) K.S. |ceprift: 03.02.09 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 9751 1 1
Zeichnungsnr.: /
2 .
2,90 m? | 20:1 [g75;
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:

® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH

@ Werkstoff: Pforzheim

© Datum: Name: |Benennung:

@ Bearbeitet: 20,07.09 W.W. Pr f . l

@] 1984 03.02.12| K.S. [Gepriift: 20.07.09 D.K. T |

Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
3 91 2 201 Zeichnungsnr.: 9758 1/1

e ) 9758
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung
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0,62+0,02(Q)

B 2,0 ] 2,5 .
@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH ==
@ Werkstoff: Pforzheim %
© 2001 29.04.13] K.S. Datum: Name: |Benennung:
®| 1984 [03.02.12] k.5. [Bearbeitet: | 21.07.09 | K.s. :
o Profil

@] 1954 [03.12.09] K.S. [epriuft: 21.07.09 | D.K.
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt

Fldche:@ MaBstab:

) 96 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9759 1/1

posm ) 9759

Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH
@ Werkstoff: Pforzheim
© Datum: Name: | Benennung:
® Bearbeitet: | 01.07.10 | K.S. :
@| 1984 03.02.12] K.S. |cepruft: 01.07.10 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr, Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 1 1
Zeichnungsnr.: /
4,48 w2001 : 3770
9770
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1 2
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Prufpunkt fur
die Hdrtemessung 3
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@ FreimaBtoleranz: | Oberf ldche:
@ 10,05@ Ferd. Wagner GmbH %
® Werkstoff: Pforzheim &
@
© Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 06.07.10 K.S. '
@] 1984  03.02.12] K.S. |ceprift: 06.07.10 | D.K. Profil
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab: 9771 1 1
Zeichnungsnr.: /
2 .
3,05 m’ [ 2001 |g771
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
1
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Prufpunkt fur die Hdrtemessung
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@ FreimaBtoleranz: | Oberfldche:
® 10,05@ Ferd. Wagner GmbH ==
® Werkstoff: Pforzheim &
@)
() Datum: Name: | Benennung:
@ Bearbeitet: 01.07.10 K.S. P f ' l
@] 1984  103.02.12] K.S. |ceprift: 01.07.10 | D.k. rofri
Idx | And.-Nr. Datum Name |Kundenzeichnungs-Nr.: Artikel-Nummer: Blatt
Fldche: MaBstab:
2.60 2 20 1 Zeichnungsnr.: 9772 1/1
' ’ 9772
Erstverwendung: Ers.f. Ers. d.
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Prufpunkt fur ®
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KONTAKT

FERD. WAGNER PROFILE WWW.zapp.com

Zapp Precision Metals GmbH
Tunnelstrasse 31

D-75172 Pforzheim

Tel +49 7231 3706-0

Fax +49 7231 3706-7881
sales@ferd-wagner.com
ferd.wagner@zapp.com

Weitere Informationen zu unseren Produkten und Standorten
erhalten Sie in unserer Imagebroschire sowie auf unserer Homepage
unter www.zapp.com

Die in diesen Datenbléttern und Lagerlisten enthaltenen Angaben, Abbildungen,
Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie sonstigen Daten dienen lediglich der
Beschreibung unserer Produkte und sind unverbindliche Durchschnittswerte. Sie
stellen keine Beschaffenheitsangabe dar und begriinden keine Beschaffenheits-

oder Haltbarkeitsgarantie. Die dargestellten Anwendungen dienen ausschlieBlich der
lllustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe weder als
Beschaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten. Dies kann eine eingehende
Beratung zur Auswahl unserer Produkte und zu deren Einsatz fiir eine konkrete
Anwendung nicht ersetzen.

Diese Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst. Zwischenverkauf vorbehalten.
Stand: Juni 2020
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