1 2 S 4
Prufpunkt fur die
Hdrtemessung
1 +0,05
y Y -0,02 —
A‘—O
SJs sl N
o (@)]
N
()
~ ~
G g | =
3 X~ So
o 5
o\ o
Q
1 1+0,05 ,\Q
- ’ 0
o
2 2+0,05 ‘l
’ 0 \B_i-é-/
Alle unbemaBten Radien R=0,15mm
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